Modulo de Control de Stock

Permite controlar exhaustivamente las existencias de
los diferentes articulos.

Avrticulos

En la ficha de cada articulo configuramos si estd sujeto a
stock y el resto de informacion que afecta a las
existencias:

v" Unidades de embalaje: podemos especificar las
unidades de embalaje y cantidad por embalaje, tanto
para venta como para compra a cada uno de los
proveedores: Cajas, Rollos, Cajas de barras.

Metraje. Avanzadas

1Jdz.Emb. |E.-’-'-J.-’-'«S DE BARRAS jtdad. par Emb. |20,00 BARRACAJA

v' Largo de barra: para los perfiles indicamos el largo
de barra estdndar y los largos de barra de los
diferentes proveedores, en cada acabado.

v" Cédigos de proveedor: indicamos los cédigos que
asignan los diferentes proveedores al articulo.

v Ubicacién: Podemos especificar la ubicacion del
articulo en el almacén, bien una ubicacion Unica, o
especifica poracabado y tonalidad.

¥ Articulos (=5
Articulos. Detalle
' Boeptar 0| MCemar E5c | G Emie r-\ | 4 \ >| x|
Codign A28380 HOIA ENFASADS I~ De Usuin
G ? Froveedor
[CodPrv. |Frovesdar [Aea JTon [Cédio [Uds Emb [Cdad /Emb. [MetMinPed |Desct. Prov._[Peddos]
00020 |ALMACEN DE PERFIIL [ 2440393 BLA
00020 |ALMACEN DE FERFIE |~ | SA0308BA0
00002 |[COMPACTOSYPER|L  |° |003423m T I T
E3 [ Ll 1
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D020 |ALMACEN DE FERFILES 5 A I BLANCO | 6500 |
00020 |ALMACEN DE PERFILES. SA I GRONCE T 6500
00002 COMPACTOS Y PERSIAMAS S L L BLANCO 6000
*

Dimensiones Comunes (= en lodos los proveedores)
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Compras

La aplicacion permite gestionar de forma completa
todo el proceso de compras.

Podemos registrar el pedido a proveedor, que el
programa contemplard como compras pendientes de
recibir.

El pedido a proveedor se emite para enviar por fax o
por correo electrénico al proveedor.

Una vez recibido el material, convertimos el pedido en
albaran y el programa suma las existencias
correspondientes de los articulos.

Es posible incluir en un albaran un pedido completo, un
pedido parcial o varios pedidos completos o parciales.
Consumo de materiales

A partir de los pedidos de ventas fabricados, la
aplicacién calcula el consumo de materiales y

descuenta delstock los articulos correspondientes.

El usuario puede modificar el consumo propuesto por
laaplicacion.

En caso de venta de articulos sueltos, el consumo de
materiales se produce directamente en elalbaran.
Herramientas avanzadas

1.Reposicionautomatica

Es posible configurar un sistema de reposicion
automética de materiales en base al nivel de Stock
Minimo deseado y el nivel de Reposicion a conseguir
cuando serealiza el pedido.

Para cada articulo, acabado, tonalidad y almacén

podemos establecer los niveles de stock minimo y
stock de reposicién.

Informes | Stock Minimo | Histéico SMD | Ubicacién | Plazo Entrega

Almacén TS mr— =l Stock Minimo Dindmico
- [Acabad [Tansid] - Fulo  [stds |5t . [Facior [Dias  [Facr
Amacén [ ad |D“‘”W“" |Fadim Reposicién | Seguidsd [ 2% |P7% [ Repasicisn| Reposicic | Seguid
T "BUANTD 30000 #5000 [10000 | 1 I
B *|BRONCE 10000 (20000 (5000
v 6005 L. VARIOS 100,00 200,00 30,00
*
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2. Stock Minimo Dindmico

Como complemento al sistema de reposicion
automatica, el mecanismo de Stock Minimo Dindmico
permite que la aplicacién calcule automaticamente el
nivel de stock minimo y de stock de reposicién, a partir
del histérico de consumos de cada articulo.

El programa analiza el consumo de cada articulo
(articulo, acabado, tonalidad) y en funcion de la
clasificacion del articulo, el plazo de entrega del
proveedor y los factores configurados por el usuario,
establece elstock minimo y stock de reposicion.



3. Movimientos manuales

Es posible registrar movimientos manuales de almacén,
para movimientos internos entre almacenes, deshecho
de materiales, etc.

4. Pedidos de transformacion

Los pedidos de transformacion reflejan el proceso de
llevar barras a lacar o a anodizar a un proveedor
externo.

Cuando se registra un pedido de transformacién la
aplicacion realiza el movimiento de almacén de salida
del material en bruto de nuestro almacén y entrada en
elalmacén dellacador/anodizador.

Cuando se registra el albardn correspondiente a la
transformacién, el material sale delalmacén dellacador
en bruto y entra en nuestro almacén en el acabado
destino.

5.Ensamblaje de barras

Contempla el proceso de ensamblaje de barras de RPT
que realizan determinados almacenes de perfiles.
Consume componentes (perfil interior, perfil exterior y
poliamida) y da entrada en el almacén del perfil
ensamblado de RPT.

Listados e Informes

Disponemos de listados e informes completos de la
informacion relativa al control de stock:

1. Inventario

Informacién detallada o resumida del stock actual de
cadaarticulo en cada almacén.

Inventario de Articulos

Filtros Destino
Atfcuolnicial  [428280 /% MARCO VENTANA C Impresora
AtfcuoFinal  [aze280 (% MARCOVENTANA @ Pantala
Acabado [ &

TipoAticuoABC [ K Orden

Almacén X @ Cadigo Aticulo

Prowesdor A " Descripcién
Tipo de Listado

Seleccién de Famiias

Famiis [ & Subfemila [ A : Eodes

Famiia [— Subfamiia [ e

Famiia [ & Subfamila [ &

Famila [ & Subtarila [ &

Incluir articulos....
" Stock < Min " Stock >=Min * Tados
 Stock < Reposicién Stock >= Reposicién

] Incluir Articulos con Metigje 0
pera con compras o ventas pend.

W Tener en cuenta Reservas

¥ Inventario Valorado
" Precio actual de Coste (minimo) ¥ Precio Medio de Coste

Caloular Inverntaiio sbie las E/S del siguients intervalo Restos
Fechalricial [ FechaFinal | @S  No ( Sélorestos

I™ Sélo restos reservados
i| wvCenar esc

Informe detallado de Stock Pigina |
Fecha 16/0972008
Ultima Regularizacién:

Almacén  Ancho Largo/Alte Stock  Metraje Vias Pend. CompPend Valor

A28280 MARCOVENTANA ML
Acabado: K MADERA Stock Min. Rasera: ]
it 0 6.000 1500 90,00 ML 0,00 66,00 44733
Total 90,00 ML 0,00 66,00 44753
[Acabado:L = BLANCO S tock Min. Raew ]
00001 0 6000 90,00 540,00 ML 0,00 000 150930
. 0 6000 4000 24000 ML 000 24600 67080
Total 780,00 ML 0,00 24600  2.180.10
Tonl 870,00ML 000 31200 262763

2.Listado de E/S de almacén

Informe con el historial de entradas y salidas de
almacén de uno o varios articulos:

Extracto de Movimientos de Almacén

Fecha de Impresidn: 16/09/2008 Pdgina 1
Articulo: 428280 MARCO VENTANA

Articulo: A28280 MARCO VEHTANA

Acabado: K - MADERA
Fecha  T.Doc.N*Docum. Almacén Cod.PrvAcabado Precio Tipo Cdad. Ancho x Alto Metraje
16092008 CALE 9930 00020 K MADERA 497E 15,00 0x 8000 90.00ML
160052008 VPED 080008 K MADERA 080§ 800 0x 8000  3800ML
16092008 VPED 0E0008 K MADERA 000 E 1.00 0x 1648 18501

Articulo: A28280 MARCO VENTANA
AcabadoiL § BLANCD

Fecha  T.Doc.N*Docum. Almacén Cod.PrvAcabado Precio Tipo Cdad. Anchox Alto

18092008 CA 2 00020 L BLANCO 280E <000 ax 6000

16092008 00001 00020 L BLANCO 2 E 000 0x ©.000

18 L BLANCO 000§ 8.00 0x 8000 48.00ML
18092008 VP L BLANCO o000 E 100 a 2803 2.80ML

Informacién en el articulo

Desde la ficha del articulo podemos consultar el
resumen de existencias, filtrando por acabado y por
almacén:

v Suigto a Stock [~ St Resumido Recalculsr
Stock Actusl [B7000 [ML Stock Mirimo [S000000

Corpras Pend [312.00 Vias. Pend. |ﬁ Reservas  [000 Disponible  [1.182.00
TeasBC [ #A
Informes | StockMinimo | Histérica SMD | Ubicacién | Plazo Entrega

Informes

Slo:dealaﬂc‘ E/S ‘ C. Pend ‘ V. Pend | Res. ‘

Filtras: Opciones

Acabado | = vaarass [~ ignorar restos
Amacén [

ﬂ ™ Incluir Articulos 510 pero con compras o ventas pend.
[~ URtRegu. (E/S)

Asi mismo disponemos de acceso directo a los
listados de almacén del articulo: Stock detallado
(inventario), Entradas y salidas, Compras pendientes,
Ventas pendientes, Reservas.
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